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L'invention concerne un dessous dc bouton-pres- 
sion fabrique sous forme de piece injectee en plasti- 
que avec une tige faisant saillie d'une plaque de 
base qui a un etranglement pour la formation d'une 
tete pouvant s'enclencher elastiquement a travers 
une ouverture de la partie du dessus du bouton- 
^vpression. Par l'etranglement de la tige du bouton, 
y**«?la fabrication du dessous du bouton-pression sous 
forme de piece injectee en plastique est rendue dif- 
ficile. II faut prevoir dans le moule de coulee des 
poussoirs mobiles lateralement qui lors de la coulee 
penetrent dans la partie formant la tige de 1'espace 
creux du moule el qui pour 1'extraction de la piece 
injectee doivent etre retires de la zone du profil 
de la tige. 

Suivant Tinvention l'etranglement de la tige est 
forme par au moins deux evidements lateraux d'axes 
parallels qui se trouvent dans le prolongement 
d'ouvcrtures de la plaque de base penetrant dans 
le profil de la tige. De ce fait, est evitee la com- 
plication mentionnee precedemment. On peut tra- 
vailler avec un outil en deux parties dans lequel 
sont simplement prevues dans Tune des parties du 
moule deux brocbes qui se guident dans des evi- 
dements corrcspondants de 1'autre partie du moule 
et cntaillent la partie formant la tige de Tespace 
creux du moule et forment des trous dans la plaque 
^c : *-ivje base. Par la suppression de parties d'oiitil mo- 
~ jV biles lateralement, la construction du moule de cou- 
lee est considerablement simplifiee et la susceptibi- 
lite de derangement est reduite. II ne fait aussi 
aucune difficulle pour augmenter la production de 
prevoir dans un outil plusieurs cavir.es de moule 
avec une coulee commune. L'etranglement forme 
par deux on plusieurs entaillcs late rales de la tige 
du bouton est completement equivalent a un etran- 
glement faisant lout le tour. II faut simplement pre- 
voir sur la partie de dessus du bouton-pression au 
lieu d'une ouverture d'enclcnchcmenl circulaire une 
ouverture par exemple rectangulaire ou triangulaire 
correspondant au nombre des entaillcs late rales, ce 
qui dans la fabrication de la partie du dessus du 
bouton-pression sous forme de piece coulee par in- 
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jection ne cause aucune sorte de difficultes. Les 
trous produits dans la plaque dc base dans la region 
de la tige du bouton ne font sentir aucune gene. lis 
peuvent le cas echeant etre utilises aussi pour la 
couture du dessous du bouton. 

Dans une autre realisation de l'invention uri des- 
sous de bouton-pression conforme a l'invention 
forme 1'une des extremites d'une bande de fermeture 
qui presente par intervalles les ouvertures d'enclcn- 
chement s'adaptant a la tige du bouton, des perfora- 
tions sous forme de fentes utilisables pour fairc tra- 
verser la bande etant prevues de preference devant 
ct derriere la tige du bouton. 

Une telle bande de fermeture qui a des possibililes 
d'application variees peut comme le dessous de 
bouton-pression seul, etre fabriquee avec un simple 
outil en deux parties. 

L'invention va etre expliquee ci-apres en se refe- 
rant aux exemples d'execution representee dans le 
dessin : 

La figure 1 represente une coupe transversale 
des deux parties de bouton-pression, fortement 
agrandis ; 

La figure 2 represente la vue en plan de la partie 
de dessous du bouton-pression ; 

La figure 3 represente une coupe suivant la ligne 
IlJ-IIIdc la figure 1; 

La figure 4 represente une coupe correspondante 
pour une autre forme de section transversale de 
la tige de bouton ; 

La figure 5 represente une coupe correspondante 
pour une troisieme forme de section transversale 
de la tige du bouton ; 

La figure 6 represente une bande de fermeture 
a peu pres en grandeur naturelle; 

Les figures 7 et 8 represented a titre d'exemple 
deux possibiiites duplication de la bande de fer- 
meture. 

Le dessous du bouton-pression porte 1c repere 1 
et le dessus de bouton-pression le repere 2. Les deux 
parties sont fabriquecs en une piece en un plastique 
thermoplastique elastiquement souple. 

La partie de dessous du bouton-pression 1 se com- 
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pose d'une fa con connue d'une plaque de base 3 et 
(Tunc tige 4 faisant saillie de ceile-ci au milieu a 
angle droit qui a a son extremite libre une tete 5 
epaissie formee par un etranglement. 

La partie de dessus du bouton-pression 2 est une 
souple rondelle avec une ouverture centrale 6. En 
serrant ensemble les deux parties du bouton-pres- 
sion, la tete 5 du dessous du bouton-pression 1 s'en- 
clenche eiastiquement a travers I'ouverture de la 
partie du dessus 2 du bouton-pression. 

L'etranglement de la tige 4 produisant la tete 5 
est forme par le fait que dans une piste circulaire 
a u tour de la tige 4 il est prevu regulierement repar- 
tis dans la plaque de base 3 des trous 7 qui font 
saillie dans le profil de la tige 4 et sc prolongent 
sous forme d'evidements lateraux d'axes paralleles 
oak tige jusqu'a un troncon d'extremite formant 
la tete 5. 

L'etranglement de la tige de bouton 4 est forme 
dans les figures 1 a 3 par trois et dans la figure 4 
par deux evidements 8 se trouvant dans le prolon- 
gement de trous 7. Si la tige 4 a. trois evidements. 
il est prevu dans la partie de dessus du bouton- 
pression 2 une ouverture 6 en forme de triangle 
dont le cercle inscrit a un diametre plus petit que 
la tete 5 de la tige 4 (fig. 3). Avec deux evide- 
ments lateraux 8 de la tige, Fouverture 6 dans la 
partie de dessus du bouton-pression 2 prend prati- 
quemcnt la forme d'un rectangle dont le petit cote 
est plus petit que le diametre de la tete 5 de la 
tige 4 (fig. 4). 

Les ouvertures 7 de la plaque de base 3 pene- 
trant dans la zone de base de la tige 4 peuvent 
aussi en s'ecartant de la forme circulaire, par exem- 
ple. comme indique dans la figure 5, avec une forme 
rectangulaire. Par consequent le profil des evide- 
ments lateraux 8 de la tige 4 s'ecarte aussi de la 
forme circulaire. 

Pour la couture sur des pieces d'etoffes il est 
prevu dans les figures 1 et 2 dans la plaque de 
base 3 de la partie. de dessus du bouton-pression 1 
et dans le disquc de la partie de dessus du bouton- 
pression 2 des trous 9 ou 10. 

D'apres la figure 6, la partie de dessous du bou- 
ton-pression portant ici le repere 11 forme Tune 
des extremites d'une bande de fermeture 12 qui 
presente par intervalles des ouvertures 13 pour 
I'en clench ement de la tete 5. Ici il est prevu le cas 
ou l'etranglement de la tige 4 pour ia formation 
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de la tete 5 est produit par deux ouvertures 7 dans 
la plaque de base. En consequence les ouvertures 
d'enclennbement 13 sont rectangulaires. Devant et 
derriere la tige du bouton 4, il est prevu dans la 
plaque de base de la partie de dessous du bouton- 
pression 11 des fentes perforees 14 et 15 qui peu- 
vent etre utilisees au choix pour lirer la bande 12 
a travers celles-ci. 

De telles bandes de fermeture peuvent etre em 
ployees de fa cons tres varices. 

La figure 7 represente une boucle de bande dans 
laquelle la bande 12 est tiree a travers la fente 14 
et la figure 8 represente une boucle de bande dans 
laquelle la bande 12 est tiree a travers la fente 15. 
Mais on peut aussi former des boucles de bande 
sans ntiliser les fentes 14 et 15. En outre pour la 
formation de plus grandes boucles, on peut utiliser 
deux ou plusieurs bandes reunies. 

Bien entendu 1'invention n'est pas limitee aux 
exemples de realisation ci-dessus deents et repre- 
sentes a parti r desquels on pourra prevoir dautres 
variantes de realisation sans pour cela sortir du 
cadre de 1'invention. 

RESUME 

L'invention s'etend notamment aux caracteristi- 
qucs ci-apres et a. leurs combinaisons possibles : 

1 a Partie de dessous de bouton-pression f abriquee 
sous forme de pieces injectees en plastique avec une 
tige depassant d'une plaque de base qui a un etran- 
glement pour la formation d'une tete s'enclcnchant 
eiastiquement a travers une ouverture de la partie 
de dessus du bouton-pression, caracterisee par le fait 
que l'etranglement de la tige est forme par au 
moins deux evidements lateraux d'axes paralleles 
qui se trouvent dans le prolongement d'ouvertures 
de la plaque de base penetrant dans le profil de 
la tige; 

2° Ladite partie de dessous du bouton-pression 
forme I'une des extremites d'une bande de ferme- 
ture qui presente par intervalles les ouvertures d'en- 
clenchement s'adaptant sur la tige du bouton ; 

3° Devant et derriere la tige du bouton, il est 
prevu des fentes perforees utilisables au choix pour 
tirer la bande a. travers celle-ci. 

Kurt LORBER 
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